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Two-layer knitted lingerie garment, especially brassiere, made in one piece 
from tube with inner and outer layers of different knit 
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Abrege pour FR2783532 
The garment is made basically in one piece 
from a knitwear tube (10) folded to form inner 



(12) and outer (11) layers, connected by a 
turned edge (13). The two layers are made 
from plated yarns and have a different knit in 
certain zones (15) to achieve special technical 
effects, such as reinforcement, tension or 
esthetic properties, and the inner layer is of 
slightly smaller diameter than the outer one. 
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ARTICLE DE LINGERIE EN TRICOT DOUBLE IViONOCORPS. 

Cet article de lingerie, et notamment une brassiere, 
est principalement realise en une seule piece de tricot tubu- 
laire (10) repliee sur elle-meme de maniere a former une 
couche de tricot interieure (1 2) et une couche de tricot exte- 
neure (11), reunies parun revers (13). La couche interieure 
(1 2), invisible au porter, et la couche exterieure (11) sont tri- 
cotees differemment I'une de I'autre, et individuellement au 
niveau de certaines zones (15) destinees a obtenir un effet 
technique ou esthetique localise. 
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Article de lingerie en tricot double monocorps 

La presente invention concerne un article de lingerie en tricot double. 

5 Par article de lingerie, on entend ici aussi bien les articles de lingerie pour 
haut du corps, tels que brassiere, « top », soutien-gorge, « body » et les 
articles dc bas du corps, tels que slip, « boxer », culotte, gaine, c'est-a-dire 
des articles relativement complexes destines a couvrir une partie du corps 
de relativement grand diametre, et pourvus d'ouvertures multiples de 

io passage du tronc, des bras ou des jambes, par opposition aux bas et aux 
chaussettes qui ne comprennent qu'une ouverture et sont des tubes de 
relativement petit diametre. 

II est connu de realiser de tels articles de lingerie par coupe de tissus 
ou de tricots differents et assemblage. II est aussi connu de monter un tissu 

15 double qui permet notamment de limiter la transparence du produit dans des 
zones desirees (par exemple au niveau des seins pour une brassiere) et 
d'obtenir un toucher et un aspect different entre Tinteneur et l'exteneur par 
Tutilisation de tissus differents adaptes aux souhaits respectifs. Toutefois, 
ces tissus assembles par confection donnent des coutures quelquefois 

20 considerees comme inesthetiques voire genantes au porter. 

Le but de Tinvention est de realiser un article de lingerie qui ne 
presente pas ces inconvenients et permet de supprimer certaines operations 
de confection. 

Ce but est obtenu grace a un article de lingerie en tricot double, qui 
25 est principalement realise en une seule piece de tricot tubulaire repliee sur 
elle-meme de maniere a former une couche de tricot interieure et une 
couche de tricot exterieure, reunies par un revers. 

La piece de tricot tubulaire est tricotee sur metier circulaire et 
avantageusement la couche interieure et la couche exterieure sont tricotees 
30 differemment, au niveau du maillage general pour faire que la couche 
interieure soit de legerement plus petit diametre que la couche exterieure 
et/ou au niveau de certaines zones particulieres, pour obtenir des effets 
techniques (notamment de renfort) ou esthetiques localises. 
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Les deux couches sont avantageusement tricotees dans un fil vanise, 
le rapport des debits du fil de vanisage au fil de base etant sensiblement !e 
meme dans les deux couches. 

Apres retournement de la partie interieure dans la partie exterieure, 
Particle est termine par les operations classiques telles que le colletage des 
ouvertures et la couture au niveau de la jonction avant/arriere (epaulettes 
des articles de haut de corps et entrejambe des articles de bas de corps) et 
forme ainsi un article monocorps (i.e. d'une seule piece). 

L'article fabrique est avantageusement une brassiere, le maillage 
etant plus lache dans les regions de la couche interieure et/ou exterieure 
destinees a couvrir les seins, et plus serre dans la couche interieure au 
niveau d'une zone avant de maintien de la poitrine et d'une zone arriere de 
bandes de maintien. 

L'invention sera mieux comprise a l'aide de la description qui suit, en 
reference aux dessins schematiques annexes representant a titre d'exemple 
une brassiere conforme a l'invention. D'autres avantages et caractenstiques 
seront mis en evidence a la lecture de la description. 

La figure 1 montre en vue de face un article frni conforme a 

P invention. 

La figure 2 montre en vue de face un tube tombe de metier a tricoter 
destine a former Particle de la figure 1. 

La figure 3 montre le detail des zones de maillage different de la 

couche interieure presente sur le tube de la figure 2. 

La figure 1 montre une brassiere 1 composee d'un tube de tricot 
double 2, definissant une ouverture inferieure 3 de passage du corps autour 
de laquelle est realise un bourrelet ou revers 4, une ouverture superieure 5 
de passage du cou, et deux ouvertures laterales 6 de passage des epaules, les 
ouvertures 6 etant separees de Pouverture 5 par les bretelles ou epaulettes 7. 
Une telle brassiere est classiquement realisee par coupe de tissus differents 
et assemblage par des operations de confection. L'invention permet de la 
realiser par tricotage d'une piece unique. 

On commence par tricoter sur un metier circulaire de grand diametre 
(par exemple un metier Santoni SM8-8 de 12 pouces [30 cm] de diametre) 
la piece tubulaire 10 montree a la figure 2 qui comporte a la suite une 
premiere partie tubulaire II et une deuxieme partie tubulaire 12 separees 
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par un revers 13 venu de tricotage. Les premiere et deuxieme parties sont 
destinees a former les couches exterieure et interieure (dans Fexemple 
illustre, mais ce peut etre Tinverse) de la brassiere finie. 

La partie 1 1 est par exemple realisee par tricotage classique a mailles 
cueillies sur toutes ses rangees d'un fii en polyamide 66 vanise elasthanne 
nu. 

Le revers 13 est realise avec le meme tricotage mais en serrant 
beaucoup plus la maille et en tendant plus Telasthanne nu. Son accrochage 
au niveau de la ligne 14 est obtenu sur le metier par le systeme classique 
d'accrochage plateau, ou par la technique egalement classique d'accrochage 
aiguilles. 

Apres decrochage du revers 13, le tricotage se poursuit par la 
realisation de la deuxieme partie 12, avec la meme matiere (ou des matieres 
differentes) mais dans des conditions differentes (notamment par le serrage 
des mailles et le debit d'elasthanne). 

On tient compte dans le tricotage du fait que la partie interieure 12, 
destinee a etre retournee et disposee a Tinterieur de la partie 13 et invisible 
au porter, est de preference moins large que cette derniere pour eviter des 
plis genants ; cependant, on garde dans les deux parties destinees a etre 
superposees sensiblement une meme proportion de fi 1 consomme entre 
polyamide et elasthanne necessaire a Tobtention du toucher et des 
caracteristiques physiques favorisant le bien-aller. 

A titre d'exemple, la premiere partie 1 1 est tricotee lache sur base de 
LFA (longueur de fil absorbee) en polyamide de 3,20 m/t de tubulaire pour 
un debit d'elasthanne de 1,63 m/t (le rapport est voisin de 1/2). La 
deuxieme partie 12, en dehors des details qui vont etre expliques plus loin, 
est tricotee sur une base de polyamide de 2,97 m/t pour un debit 
d'elasthanne de 1,51 m/t (sensiblement meme rapport). 

La partie de revers 13 en revanche, destinee a etre placee sous la 
poitrine au porter, est serree au maximum sur la base de polyamide 2,73 m/t 
et elasthanne 0,89 m/t. Le cas echeant, il est possible pour les modeles 
destines aux poitrines plus lourdes, d'obtenir un serrage encore plus 
important du revers, par exemple par Tune des techniques suivantes : 
tricotage avec moins d 'aiguilles, par exemple 1 aiguille sur 2 en alternance 
d'une rangee a Tautre, ou bien mouvement des cames de chute par 
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commande directe des chutes plutot que par les moteurs pas-a-pas montes 
sur les cames, ce qui a pour effet de pouvoir augmenter P amplitude du 
mouvement. 

Comme on y a fait allusion plus haut, il est possible de modifier le 
5 tricotage dans des regions donnees de la premiere partie 11 ou de la 
deuxieme partie 12 pour mieux adapter Particle fini a son usage. Ainsi, on 
peut prevoir dans la partie 11, comme represents en figure 2, un maillage 
plus lache (des mailles plus grandes) dans les deux regions 15 destinees a 
epouser la forme des seins. De meme, on prevoit dans la partie 12, 

10 representee isolement sur la figure 3 pour plus de clarte, egalement un 
maillage plus lache au niveau des regions 16 destinees, apres retournement, 
a epouser la forme des seins et situees sous les regions 15 de la premiere 
partie, tandis que dans la zone comprise entre la ligne 14 et les regions 16, 
on tricote a mailles serrees et sur un nombre d'aiguilles moins important 

15 pour creer une zone avant 17 de maintien a la. base des seins, zone qui suit 
leur forme et tient le role de renforts tels que les armatures generalement 
presentes dans les brassieres et soutien-gorges classiques, et a Parriere une 
zone 18 de bandes de maintien. II est a noter que ces jeux de mailles sur la 
partie interieure 12 du tricot double sont caches et done invisibles sur 

20 Particle porte. 

Une fois la partie interieure 12 disposee dans la partie exterieure 1 1, 
Particle est decoupe au niveau des ouvertures de cou 5 et d'epaule 6, le 
colletage desdites ouvertures est realise, et les bretelles sont cousues a la 
partie superieure de Tepaulette. 
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REVINDICATIONS 



Article de lingerie (1) en tricot double, caracterise en ce qu'il est 
principalement realise en une seule piece de tricot tubulaire (10) 
repliee sur elle-meme de maniere a former une couche de tricot 
interieure (12) et une couche de tricot exterieure (1 1), reunies par un 
revers (13). 

Article selon la revindication I, caracterise en ce que la couche 
interieure (12) et/ou la couche exterieure (11) sont tricotees 
differemment au niveau de certaines de leurs zones particulieres (15, 
16, 17, 18), pour obtenir des effets techniques, notamment de renfort, 
ou esthetiques localises. 

Article selon la revendication 2, caracterise en ce que la couche 
interieure (12) est invisible au porter. 

Article selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, caracterise 
en ce que la couche interieure (12) et la couche exterieure (11) sont , 
tricotees differemment, et en ce que le revers (13) est beaucoup plus 
serre. 

Article selon la revendication 4, caracterise en ce que la couche 
interieure (12) et la couche exterieure (It) sont tricotees 
difTeremment Tune de l'autre, au niveau de leur maillage general 
pour faire que la couche interieure (12) soit de legerement plus petit 
diametre que la couche exterieure (11). 

Article selon la revendication 5, caracterise en ce que les couches 
(12, 1 1) sont tricotees dans un fil vanise, le rapport des debits du fil 
de vanisage au fil de base etant sensiblement le meme dans les deux 
couches. 
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Article selon Tune quelconque des revindications precedentes, 
caracterise en ce que, apres retournement de la partie interieure dans 
la partie exterieure, Particle a ete termine par des operations de 
confection classiques telles que le colletage des ouvertures et la 
couture au niveau de la jonction avant/arriere. 

Article selon Tune quelconque des revindications precedentes, 
caracterise en ce qu'il s'agit d'une brassiere. 

Article selon la revindication 8, caracterise en ce que le maillage est 
plus lache dans les regions (15, 16) de la couche interieure (12) et/ou 
exterieure (1 1) destinees a couvrir les seins 

Article selon Tune quelconque des revindications 8 ou 9, caracterise 
par un maillage plus serre dans la couche interieure (12) au niveau 
d'une zone avant (17) de maintien de la poitrine et d'une zone arriere 
(18) de bandes de maintien. 
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FIG.2 



FIG.3 
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